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ABSTRAK

Sensor warna TCS 230 adalah sebuah sensor yang berfungsi untuk mengubah
besaran fisis (warna) menjadi besaran listrik dan sebaliknya. Pada sensor warna,
gelombang ultrasonik dibangkitkan melalui sebuah alat yang disebut dengan
piezoelektrik dengan frekuensi tertentu. Penelitian ini bertujuan untuk merancang
sistem akuisisi data kinerja sensor warna berbasis sistem komunikasi serial
menggunakan mikrokontroler Arduino UNO. Perangkat sistem ini terdiri dari
sebuah modul sensor warna yang memancarkan gelombang ultrasonik setelah
menerima trigger dari mikrokontroler. Setelah menerima pantulan gelombang
tersebut, modul sensor warna akan mengirimkan sinyal kembali ke
mikrokontroler. Metode dalam penelitian ini dilakukan dengan cara mengukur
kinerja sensor warna terhadap beberapa material, seperti obyek benda
berwarna biru, obyek benda berwarna putih. Data akan dikirimkan secara serial ke
komputer dan dibuat grafik yang kemudian akan dibandingkan dari beberapa jenis
material yang digunakan dalam penelitian. Hasil pengujian terhadap obyek benda
biru dan putih tidak mengalami perubahan. hasil penelitian terlihat sensor warna
TCS 230 dapat mendeteksi obyek tanpa terpengaruh perbedaan bentuk benda.

Kata Kunci : Arduino UNO, Sensor Warna TCS 230, Akusisi Data



ABSTRACT

TCS 230 color sensor is a sensor that functions to convert physical quantities
(colors) into electrical quantities and vice versa. In color sensors, ultrasonic waves
are generated through a device called piezoelectric with a certain frequency. This
study aims to design the acquisition system of color sensor performance data
based on serial communication systems using the Arduino UNO microcontroller.
This system device consists of a color sensor module that emits ultrasonic waves
after receiving a trigger from the microcontroller. After receiving the reflected
wave, the color sensor module will send a signal back to the microcontroller. The
method in this study is done by measuring the performance of color sensors for
some materials, such as objects in blue, objects in white. Data will be sent serially
to the computer and graphed which will then be compared from several types of
material used in the study. The results of testing of blue and white objects have
not changed. The results of the study show that TCS 230 color sensors can detect
objects without being affected by differences in shape.

Keywords: Arduino UNO, TCS 230 Color Sensor, Data Acquisition
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BAB 1
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Di dalam dunia industri, khususnya dalam proses produksi, penghitungan
jumlah produksi dan pemisahan barang pada conveyor masih dilakukan secara
manual, sehingga membutuhkan waktu yang lama dan kurang akurat saat proses
pemilihan barang tersebut. Akan tetapi jika proses produksi tersebut dilakukan
secara otomatis akan dapat lebih menguntungkan bagi perusahaan yang
bersangkutan maupun bagi pekerja itu sendiri.

Hal tersebut tidak lepas dari meningkatnya permintaan konsumen terhadap
hasil industri, hasil dari industri akan dijual di supermarket atau toko modern
menggunakan jasa industri agar produk yang dijual dalam keadaan bagus dan
berstandar. Namun ada kendala yang dihadapi oleh pihak industri pada saat proses
sortir sehingga penghambat lamanya proses packing.

Untuk mengatasi masalah tersebut, maka dibutuhkan suatu alat yang dapat
membantu proses penyortiran benda sesuai dengan warna, Dengan menerapkan
karakteristik dari sensor warna dalam membaca nilai RGB warna. Maka pada
penelitian ini akan dirancang sebuah prototipe alat penyortir barang berdasarkan
warna benda dengan penggeraknya adalah conveyor berjalan yang akan di
kendalikan dengan motor listrik.

Sistem sortir material pada saat ini masih banyak menggunakan proses
pemisahan secara manual, sehingga membutuhkan waktu yang lama dan tidak
akurat dalam proses memisahkan material jika proses tersebut dilakukan dengan
otomatis akan membutuhkan waktu yang lebih singkat, akurat dan
mempermudahkan industri untuk memisahkan material serta keuntungan dalam
sector industri akan semakin besar.

Selain dengan sistem barcode, penyortiran benda juga dapat dilakukan dengan
cara membedakan warna, bentuk dan tinggi benda. Warna merupakan salah satu
cara untuk membedakan sesuatu benda, yang dapat dibaca dengan menggunakan
sensor warna seperti sensor TCS 230. Warna merupakan salah satu unsur yang
dapat dideteksi secara otomatis menggunakan sensor warna dengan membedakan

pembacaan RGBnya. Hal ini disebabkan karena warna merupakan spektrum

13



BAB 2
TINJAUAN PUSTAKA

2.1. Belt Conveyor

Belt conveyor adalah sebuah peralatan yang sangat sederhana dan
biasanya digunakan untuk mengangkut benda-benda kecil hingga yang memiliki
kapasitas besar. Alat tersebut terdiri dari sabuk yang akan bekerja sebagai
pengangkut benda. Sabuk yang digunakan pada belt conveyor ini dapat dibuat dari
berbagai jenis bahan tergantung sifat benda yang diangkut.

Gambar 2.1. Belt conveyor

2.1.1. Jenis-Jenis Conveyor
Dari banyak jenis conveyor maka di pilihlah conveyor sabuk ( Belt
conveyor ) karena lebih mudah dibuat dan lebih hemat. Komponen utama dari
conveyor sabuk ini sebagai berikut :
Roller
Sabuk ( Belt)
Rangka
Motor dc
Pulley

14



BAB 3
METODOLOGI PENELITIAN
3.1. Tempat dan Waktu Pelaksanaan Pembuatan
3.1.1. Tempat Pelaksanaan Pembuatan
Tempat pelaksanaan pembuatan alat pensortir benda berdasarkan warna
penggunaan laboratorium dilabuat di laboratorium teknik mesin Universitas

Muhammadiyah sumatera utara

3.1.2. Waktu
Tabel 3.1. Jadwal waktu pembuatan
Uraian kegiatan Agt Sept Okt Nov Des Jan Feb Mar Apr
2018 2018 2018 2018 2018 2019 2019 2019 2019
Pengajuan judul

Studi literatur
Penyiapan alat dan bahan
Pembuatan

Penyelesaian skripsi

3.2. Alat dan Bahan yang digunakan
Adapun alat dan bahan yang digunakan dalam pembuatan alat pensortir

benda berdasarkan warna pada prototype belt conveyor adalah sebagai berikut :

15



BAB 4
HASIL DAN PEMBAHASAN

4.1. Hasil
Adapun hasil dari pembuatan alat pensortir benda berdasarkan warna pada

prototype belt conveyor adalah sebagai berikut :

(} L

RS

58

-

Keterangan :

Laptop 7. Motor servo
Kabel jamper 8. Dinamo ( motor )
Sensor warna (TCS 230) 9. Project board
Benda uji 1 10. LCD

Benda uji 2 11. Arduino uno
Benda uji 3 12. Kabel USB

Gambar 4.1. prototype belt conveyor

16



BAB 5
KESIMPULAN

51 Kesimpulan

Berdasarkan hasil penelitian dan pembahasan yang telah diuraikan
peneliti tentang Sensor warna TCS 230 Pada Prototype Belt Conveyor.
Maka penulis akan mengemukakan kesimpulannya, bahwa:
Pengukuran sensor warna TCS 230 bekerja berdasarkan kemampuan
penghalang memantulkan kembali gelombang yang dikirim oleh sensor
warna.
Adanya interfrensi gelombang dengan pengukuran dengan jarak
sebenarnya, yaitu 1 cm, 2 cm, 2,5 cm.
5.2 Saran

Berdasarkan hasil penelitian dan kesimpulan di atas maka penulis
dapat memberikan rekomendasi sebagai berikut:
Supaya di upgrade menjadi alat ukur jarak benda berdasarkan tinggi benda
itu sendiri dengan menambahkan beberapa sensor sebagai komponen
tambahan
Sebagai bahan pengembangan pemodelan sensor lebih lanjut, terdapat
beberapa saran yang dapat digunakan untuk penyempurnaan media yang
digunakan sebaiknya menggunakan banyak media untuk validasinya data

yang diperoleh

31
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